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RESUMO

Em 01 de agosto de 2015 foi iniciado o trabalho de iniciagdo cientifica no
Laboratério de Metrologia Mecanica do LIT/INPE, o qual ¢ responsavel pelas
calibragdes de equipamentos mecanicos ¢ estd dividido nas areas de Forca e Torque,
Massa e Dimensional. O trabalho proposto consiste em desenvolver um dispositivo
gerador de torque, que serd um brago de alavanca no qual sera aplicado uma forga
através de pesos padrdes e gerando o movimento de rotacdo no ponto de referéncia.
Inicialmente, foram estudadas normas técnicas que tratam de calibragdo de
torquimetros e calibragdo de dispositivos para medi¢do de torque e literaturas afins.
Também foi feito um amplo trabalho de pesquisa sobre os métodos de calibracao ja
existentes no mercado. A partir do conhecimento tedrico adquirido e em fungdo das
necessidades do laboratorio, foram determinados alguns parametros inicias tais como
dimensdes, material e acessorios do projeto. Foi definido também que a fabricacdao do
dispositivo sera feita nas instalagdes mecanicas do INPE, tendo em vista a reducao de
custos e considerando a disponibilidade e qualidade da mao de obra e maquinario de
nossas oficinas mecanicas. Resumidamente, ficou decidido que o dispositivo sera
composto de trés discos de aluminio com o centro refor¢ado por anéis de aco: disco de
200 mm para a faixa de torque de 0,15 N.m a 30 N.m; disco de 300 mm para a faixa de
torque de 30 N.m a 100 N.m e disco de 500 mm para a faixa de torque de 100 N.m até
340 N.m. Com os parametros inicias definidos, iniciou-se a etapa de elaboracdo dos
desenhos de detalhamento e conjunto do dispositivo, e a seguir foram realizados os
calculos estruturais, para avaliar os esforcos de cisalhamento por tor¢cdo e por forga
cortante, esmagamento dos furos e tensdo nos cabos onde serdo fixados os pesos, fator
de seguranca e etc. A avaliagdo dos calculos estruturas qualificou os materiais e
dimensdes pré-selecionados, ndo se fazendo necessarios ajustes de projeto. Com os
calculos prontos, foi iniciado o processo de compra dos materiais que serdo utilizados
na fabricacdo do dispositivo, processo esse que se encontra em andamento. Nas etapas
seguintes daremos inicio a fabricacao do dispositivo e aos testes de validagao.
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